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DESCRIPTION

 ■ Résine de scellement époxy-acrylate à 2 composants sans styrène. 
 ■ Très haute performance pour application en support plein ou creux. 
 ■ Résine conditionnée en cartouches coaxiales économiques de 420 ml. 

AVIS TECHNIQUES 

ETA 24/0722 Ancrage de tiges filetées et ancrage de barres dans le béton fissuré et   
  non fissuré. Selon EAD 330499-02-0601.
ETA 24/0723 Ancrage de barres rapportées.
  Selon EAD 330087-01-0601.

AVANTAGES

 ■ Produit universel pour tous types de scellements. 
 ■ Utilisation dans un trou sec, humide ou noyé et en plafond.
 ■ Forage traditionnel, avec mèche creuse anti-poussière ou carottage au diamant. 
 ■ Diamètre et profondeur de forage optimisés pour réduire la consommation.
 ■ Résistance au séisme catégorie C2.
 ■ Longue conservation, 18 mois entre 5°C et 25°C au sec, à l'abri de lumière et dans l'emballage d'origine. 
 ■ Cartouche livrée avec un embout mélangeur.

Fig. 1 - Tige filetée Fig. 2 - Barre de renforcement



 2 - 5 INFO@BMWILL.COMWWW.BMWILL.COM

Fiche techniqueANCRAGE CHIMIQUE
FORFIX 1

DONNÉES DE POSE POUR TIGES FILETÉES

Tige standard M8 M10 M12 M16 M20 M24

Ø forage d0 (mm) 10 12 14 18 22 26

hef min (mm) 60 60 70 80 90 96

hef max (mm) 160 200 240 320 400 488

Profondeur forage h0 (mm) hef + 5 mm

Distance bord min. Cmin (mm) 40 40 50 70 80 100

Distance entre axes min. Smin (mm) 40 40 50 70 80 100

Epaisseur min. support hmin (mm) hef + 30 ≥ 100 hef + 2 d0

Couple de serrage Tfix (Nm) 10 20 40 80 120 160



 3 - 5 INFO@BMWILL.COMWWW.BMWILL.COM

Fiche techniqueANCRAGE CHIMIQUE
FORFIX 1

DONNÉES DE POSE POUR BARRES À BÉTON

 ■  fy,k = 400 à 600 N/mm2

Barre 8 10 12 14 16 20 25
Ø forage d0 mm 12 14 16 18 20 25 32

LV max mm 400 500 600 700 800 1000 1000

Fig. 1 - Joint de chevauchement pour 
les connexions de barres d'armatures 
des dalles et des poutres. 

Fig. 2 - Joint de chevauchement à 
la fondation d'une colonne ou d'un 
mur où les barres d'armatures 
sont soumises à des contraintes 
de traction.

Fig. 3 - Les barres d'armatures 
des composants sont sollicitées 
principalement en compression. 

CONTRAINTE ADHÉRENCE DE CALCUL (N/mm2)

C20/25 C25/30 C30/37

Percu Diam Percu Diam Percu Diam
Ø8, Ø10, Ø12 2,3 2,3 2,7 2,7 3,0 3,0

Ø14 2,3 2,3 2,7 2,7 2,7 3,0

Ø16 2,3 2,3 2,7 2,7 2,7 2,7

Ø20 2,3 2,3 2,7 2,3 2,7 2,3

Ø25 2,3 2,0 2,7 2,0 2,7 2,0

Pour d'autres classes de béton, voir ETA 24/0723.
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ACCESSOIRES

Cartouche de 420ml Embout mélangeur Pistolet mécanique

Soufflette Ecouvillon Tamis pour corps creux

Tige filetée M12/M16 Ecrou Rondelle
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CONDITIONS DE MISE EN ŒUVRE 

T° cartouche et support Temps de prise (min) Temps avant mise en charge (min)
+5°C à +10°C 10 145

+10°C à +15°C 8 85

+15°C à +20°C 6 75

+20°C à +25°C 5 50

+25°C à +30°C 4 40

1. Forer le trou au diamètre et à la profondeur selon 
l'ancrage à réaliser. 

2. Souffler de l'air exempt d'huile pour chasser la 
poussière (x2). 

3. Brosser les parois du trou à l'aide de la brosse prévue 
à cet effet (x2).

 
4. Répéter deux fois les opérations 2 et 3. 

5. Souffler de l'air pour enlever les poussières (x2).

6. Visser l'embout mélangeur sur la cartouche. Ne jamais 
couper l'extrémité de l'embout. Extruder jusqu'à obtenir 
un mélange homogène.

7. A l'aide du pistolet coaxial, injecter à reculons depuis le 
fond du trou jusqu'à environ 2/3 de la profondeur. 

8. Placer directement la pièce à sceller avec un 
mouvement de rotation en va-et-vient afin de percer 
les poches d'air qui se seraient formées. 

9. Retirer l'excès de résine autour de la pièce, ne plus 
toucher et attendre le temps de mise en charge avant 
toute autre action. 

Pour plus de détails sur les prescriptions techniques et de mise en oeuvre, se référer aux avis techniques concernés.

 Les fiches de sécurité sont disponibles sur simple demande.

Forer

Souffler la poussière

Brosser

Injecter à reculons

Placer la pièce

Retirer l'excès
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